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(54) Tide: METHOD FOR THE DIRECT BACKFOAMING OF ABSORBER SYSTEMS 



= (54) Bezeichmmg: VERFAHREN ZUM DIREKTHINTERSCHAUMEN VON ABSORBER-SYSTEMEN 

(57) Abstract: The invention relates to a metliod for producing mass absorber systems, sound insulations having a great ther- 
mostable, noise-reducing effect, especially for the engine compartment of motor vehicles. Disclosed is a method for the direct 
OO backfoaming of absorber systems, the absoiber of which comprises a foam layer (2) or fleece layer (4) with a one-sided or dou- 
ble-sided covering layer (3). Said method is characterized by the fact that the mass side of an absorber having a very low density is 
provided with a foam-impermeable covering layer (3), the absorber is placed in the foaming tool, and a certain pressure is generated 
in the absorber via the side located opposite the mass inside the closed foaming tool before the foaming process is triggered. 

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifift ein Verfahren zur Herstellung von Masse- Absorber-Systemen. Schalli- 
solieningen mit hoher warmeformbestandiger. gerMuschmindemder Wirkung. insbesondere fiir den Motorraum von Kraftfahrzeugen. 
Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum Direkthinterschaumen von Absorber-Systemen, bei dem der Absorber aus einer 
Schaumstofifschicht (2) oder Vliesschicht (4) mit ein- oder zweiseitig^ Deckschicht (3) besteht, dadurch gekennzeichnet, dass man 

^ einen Absoiber sehr geringer Dichte masseseitig mit einer durchschaumfesten Deckschicht (3) versieht, den Absorber im Schaum- 
wericzeug positioniert und im Absoiber Uber die masseabgewandte Seite im geschlossenen Schaumweikzeug vor dem Ausldsen des 

^ Schaumvoigangs einen Druck aufbaut. 
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Verfahren zum DIrekthinterschaumen von Absorber-Systemen 

5 Die vorliegende Erfindung betrlfft eln Verfahren zur Herstellung von 
Masse- Absorber-Systemen, Schallisolierungen mit hoher warnneform- 
bestandlger, gerauschmindernder Wirkung, Insbesondere fOr den 
Motorraunn von Kraftfahrzeugen. 

10 Im Motorraum von Kraftfahrzeugen finden zur Gerauschminderung relne 
Absorber-, Masse-Absorber-, Feder-Masse-Systeme sowie vlbratfons- 
dSmpfende Systeme, HItzeschilde mIt absorptiver Wirkung und 
Helmholtz-Resonatoren Anwendung. 

15 Allgemein sei hierzu auf die DE 198 21 532 A, DE 197 26 965 A, DE 197 
34 913 A, DE 199 09 046 A, WO 02/09977, DE 197 39 778 A und WO 
01/12470 sowIe die DE 299 15 429 U verwlesen. 

Bekannter Stand derTechnik sind ein- und mehrschichtige Absorber aus 
20 Vliesmaterial und/oder aus offenporlgen Schaumstoffen ohne und mit 
Schwerschlcht, oft auch in Sandwichbauweise. 

Feder-Masse-Systeme sind heute groBtenteils mit PUR-Weichschaum 
hlnterschSumte tiefgezogene Oder stranggepresste Schwerfolieh sowIe 
25 hochgefiillte Schaumstoffe . (Kompakt-Polyurethan-Schaumstoffe, 
hergestelit Im Reaktionsspritzguss, kurz RIM genannt). Die Medien- 
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bestandlgkelt kann erhSht werden, Indem der PUR-Welchschaum mit 
einer Folle, einem Spruhverhautungsmlttel oder mittels in-mould- 
coating eingeiiautet wird. 

5 Ubiiclierweise bestelien IMasse-Absorber-Systeme aus einem Vlies oder 
Leictit- und Schnittschaum, oft In Kombination mit l^elaminliarzschaum, 
die in Deckvliese oder sclialldurchlassige Folien eingehautet sind; und 
einer Scliwerfolie. Die Viiese und Sciiaume selbst kdnnen wiederum 
mehrschiclitlg aufgebaut sein. Die Schwerfolle ist meist eine Copolymer- 
10 Folie, ein hochgefullter (kompakter Polyurethan-(iy[M)-Werkstoff bzw.) 
Schaumstoff oder ein SpritzgieBteii. 

Das Herstellungsverfaliren besteht aus den Prozessschritten: 

■ Formpressen des Absorbers, 

■ Herstellen der Schwerfolie, der l^asse . 

15 (Tieftielien, Strangpresisen, Schaumen im Reaktionsspritzguss (RIM), 
SprltzgleBen), 

■ Fugen von Absorber und Masse und 

■ Stanzen der Kontur. 

20 Aucli sind Verfahren bekannt, bei denen Im Ein- oder Zweischritt- 
Verfahren Absorber und biegewelclie Sciiwerfolie verpresst werden. 

Absorber und Masse . werden lieute aber produktionsteclinisch 
groBtenteils durch Verkleben, Verdipsen oder durch VerschweiBen 
25 miteinander verbunden. 

Belm Verkleben wIrd der Kleber partlell oder ganzflachig aufgetragen. 
Das erfordert einerselts ein Reinlgen der Masse-Folle beisplelsweise 
durchi Waschen oder Sandstralilen, um eine hinreichend gute 
30 Verklebung von Massefolle und Absorber zu erhalten; und andererseits 
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einen zusatziicheii Prozessschritt, das Fugen von Absorber und Masse. 
In praxi zeigt es slch oft, dass die Klebeverblndungen nicht ausrelchend 
halten, bzw. stabll sind. Auch ist das Verkleben ein aufwendiger Prozess, 
bei dem oft KleberrQckstSnde die Aniagen, Werkzeuge sowie den 
Arbeitsplatz verunrelnlgen. . 

Das Verclipsen und VerschweiBen erfolgt, ebenfalls als zusatzlicher 
Prozessschritt, partiell; und garantlert somit nicht immer Dimension 
und Funktion einer Scliallisolierung, des r>1asse- Absorber-Systems. Beim 
verclipsten System kommt es beim Faliren des Kraftfalirzeuges zu 
ungewollten GerSuschen aufgrund von Luftstrdmungen zwisclien den 
Schichten; sowie beim yerciipsten und verschweiBten System zum Ein- 
und WeiterreiBen des Absorbers und der Scliwerfolie. 

Das VerscliweiBen ist zudem apparativ selir kostehaufwendig, auch 
lassen sich nicht alle Materialkombinationen sauber (funktionsgerecht) 
verechwelBen. 

Bekannt ist welterhin, dass thermoplastisch und duroplastisch 
gebundene Vliese, vorzugsweise Baumwollfasermischvliese mit aufge- 
spruhten, aufgerakelten, aufextrudierten Oder filmbeschichteten 
Sperr(Schwer-)schichten ausgerustet werden; auch in Sandwich- 
bauweise. 

Weiterhin ist Stand der Technik, dass man formgepresste thermo- 
plastisch und duropiastisch gebundene Viiese direkt hinterschaumen 
kann, da diese eine hohe Eigenfestigkeit (Druckfestlgkeit) besitzen; und 
somit die Absorberstruktur infolge Druck wenig bis gar nicht zerstSrt 
werden kann. 
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Beim (thermlschen) Formpressen von mehrschichtig aufgebauten 
Absorbem, bestehend aus einer oder mehreren Deckschichten, 
Tragerschlchten und Absorberschlchten, 1st Stand der Technik, dass 
wShrend der Pressformung Pressluft durch Pressiuftzufdhrungen In das 
Fornnpresswerkzeug eingefuhrt wind. Das dient u.a. dem Zweck der 
besseren Ausformung, der formschlussigen Verbindung der 
Emzelschichten und der Aushartung. Auch kann hierbei durch 
Anwendung von (luftdlchten) Trenn- bzw. Sperrfollen/-schlchten 
zwischen den einzelnen Schichten, insbes. den Absorberschichten, eine 
Verbesserung der akustischen Wirksamkeit erreicht werden. Siehe 
hierzu DE i97 34 913 A. 

Das direkte Hinterschaumen von Leichtschaum-Absorbern mit 
Schaumstoffen, insbesondere mit hochgefOllten kompakten, ggf. 
mikrogeschaumten Polyurethan-(RIM)-Werkstoffen bzw. Schaumstoffen 
war bisher nicht realisierbar, da der im Schaunnwerkzeug aufgebaute 
Druck die Leichtschaum(Absorber-)struktur zerdriickt bzw. zerstort; und 
damit die akustfsche Wirksamkeit, dfe Dimension und Funktlon des 
Absorbers niclit mehr gegeben 1st. Aucli wird damIt die aus akustisclier 
und konstruktiver Sicht vorgegebene DIckentoIeranz der l^asse niclit 
eingehalten. 

Auch das SchSumen In die offene Form, d.h., Einlegen des Absorbers In 
das Schaumwerkzeug, freies Schaumen auf den Absorber und danach 
die Form schlieBen, 1st nIcht reallslerbar, da aufgrund der ReaktlvItSt 
(Thermo-Rheoklnetik) und der damit verbundenen FiieBfahigkeit des 
Schaumes das Ausschaumen der Konturen nicht gegeben; und damit 
das Masse-Absorber-System unbrauchbar ist. 
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Auch das AufsprQhen yon hochgefullten PUR-Kompakt-Systemen 1st 
aufgrund der sehr hohen Abrasion der Systeme nicht oder nicht ohne 
groBe Probleme In der GroBserie reallslerbar. Das. erfordert eine 
standige sehr kostspielige Wartung der Aniagen und Werkzeuge. Zudem 
sind vorgegebene bzw. einzuhaltende Masse-Dickentoleranzen durch 
das AufsprQhen schwer bzw. gar nicht prozessfahig einzuhalten. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren prozessfahig industriell 
anwendbar zu realisieren, das es gestattet, einen (Leicht-) Schaum- 
Absorber oder Vlies-Absorber direkt mit hochgefCiilten (Kompakt- 
Polyurethan-(RIM)-) Schaumstoff zu hinterschSumen. 

ErfindungsgemSB wird die Aufgabe dadurch gelQst, dass der Absorber 
masseseitig in ein durchschaumfestes Vlies oder eine durchschaumfeste 
Folie und auf der rnasseabgewandten Seite nicht oder in ein schall- und 
damit luftdurchlSssiges Vlies eingehautet, dieser Absorber im 
SchSunnwerkzeug positioniert, das Schaumwerkzeug geschlossen und 
der Absorber durch das luftdurchlassige Vlies oder direkt mit Druckluft 
beaufschlagt und anschlieBend der SchSumvorgang ausgeldst wIrd. 

Im folgenden wird das erfindungsgemaBe Verfahren anhahd eines 
typischen i^asse-Absorber-Systems, wie es im I^otorraum von 
Kraftfahrzeugen Anwendung findet, dargestellt. 

Das erfindungsgemSBe Verfahren ist geelgnet, die im Stand der Technik 
angefuhrten Nachteile der heute praktizierten Verbindungs-/Fuge- 
moglichkeiten von Masse und Absorber aufzuheben, die Her- 
stellungsverfahren und die Funl<tionaiitat zu verbessern; sowie den 
Prozessschritt Fiigen generell einzusparen. 



wo 2004/041138 




PCT/EP2003/01214S 



6 



EIne erste Ausfuhrungsform der vorllegenden . Erfindung betrifft somit 
Verfahren zum DlrekthlnterschSumen von Absorber-Systemen, bel dem " 
der Absorber aus elner Schaumstoffechicht Oder Vliesschlcht mit eln- 
oder zwelseitlger Deckschlcht besteht, dadurch gekennzelchnet, dass 
man einen Absorber sehr geringer Dichte masseseltig mIt einer 
durchschaumfesten Deckschicht versieht, den Absorber Im 
SchSumwerkzeug positioniert und Inn Absorber uber die 
masseabgewandte Seite Inn geschlossenen SchSunnwerkzeug vor dem 
AuslSsen des SchSumvorganges einen Druck aufbaut. 

In eIner welteren Ausfuhrungsform 1st das Verfahren dadurch 
gekennzeichnet, dass man als druckaufbrlngendes Medium ein Medium . 
im gasformlgen Aggregatzustand, insbesondere (Druck-)Luft einsetzt 
und. mit einem Medium In gasfSrmigem Aggregatzustand im Absorber 
einen Druck von 0,5 bar bis 7 bar, Insbesondere ! bar bis 3 bar aufbaut. 

In eIner bevorzugten Ausfuhrungsform setzt man als 
masseschichtseltlge, durchschaumfeste Deckschlcht eIn Vlles oder eine 
Folle eIn. 

Des welteren wird In eIner Ausfuhrungsform als Absorber ein 
offenporiger oder gemlschtzelllger Schaumstoff mit eInem Raumgewlcht 
von 5 kg/m^ bis 38 kg/m^ eingesetzt. 

Vorzugsweise vyird in einer welteren AusfQhrungsform als Absorber eIn 
formgeschSumter Kaltschaum mit eInem Raumgewlcht von 35 kg/m^ bis 
190 kg/m^ eingesetzt. Masseseltig sind diese Absorber mit eIner. 
durchschaumfesten Deckschlcht ausgestattet. 
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In einer weiteren Ausfuhrungsform wlrd als Absorber ein 
nichtverpresstes Vlles mit masseschlchtseltlger, durchschaumfester 
Deckschicht eingesetzt. 

Der vor dem Hinterschaumen aufzubauenden Druck wird beisplelsweise 
iiber Ventlle gesteuert und/oder geregelt. Der vor dem Hinterschaumen 
aufeubauende Druck wird gegebenenfalls uber Ventile wShrend des 
gesamten Schaumvorgangs definiert, geregelt und damit eingestelit. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform 1st das Verfahren dadurch 
gekennzeichnet, dass man den Im Absorber, vor dem Hinterschaumen 
aufzubauenden und wShrend des gesamten Schaumvorgangs 
regelbaren Druck iiber die masseabgewandte Seite Im Schaumwerkzeug 
durch Segmentbauwelse der masseabgewandten . Schaumwerk- 
zeughalfte, partlell unterschledllcher Intensltat regelt und damIt 
einstellt. 

EIne weltere AusfQhrungsform der Erflndung besteht aus einem 
Absorbersystem, bei dem der Absorber aus einer Schaumstoffschlcht 
Oder Vllesschlcht mit ein- oder zwelseitlger Deckschicht und einer 
Schaumstoffschlcht besteht. 

Bevorzugt, Im Sinne der vorllegenden Erfindung, sollte das Schaum- 
Unterwerkzeug eineri Luftdusenabstand von 100 mm Qber die 
Werkzeugoberfiache, damit die masseabgewandte Absorberfiache 
aufzelgen, und der Absorber uber das luftdurchlasslge Vlles oder direkt 
bei geschlossenem Schaumwerkzeug mit einem Luftdruck von 2 bar 
beaufschlagt werden. 
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Je nach Aufbau und Struktur des Absorbers kann durch die Anordnung 
der LuftdQsen im Schaum-Unterwerkzeug und dem beaufschlagten 
Luftdruck die Verformungsstabilltat des Absorbers eingestellt werden. 

In Fig. 1 ist eine Schallisollerung, Getrlebetunnel auBen 1, als IWasse- 
Absorber-System dargestellt, bei dem der Leichtschaumabsorber 2. 
masseseltig In ein durcliscliaumfestes Vlies 3 und auf der 
masseabgewandten Seite in ein luftdurchlSssiges Vlies 4 elngehautet Ist. 
I^lt dem erflndungsgemSBen Verfahren kann ein Absorber mit 
hochgefulltem (Kompakt-Polyurethan-(RII^)-) Schaumstoff 5 direkt 
liinterschSumt werden. 

Besonders bevorzugte Sciiallisolierungen, l^asse-Absorber-Systeme, die 
mit dem erfindungsgemaBen Verfahren liergestellt werden konnen, sind 
Tunnel auBen, Stirnwand Motorraum und Stirnwand Aggregateralim. 

AusfQhrungsbeisplel : 

Ein Leichtschaumabsorber wurde mit dem i^aterialaufbau 
durchschaumfestes Vlies (masseseltig) Azetin® GPV I^H 50/45 PE, 
Leichtschaum mit dem Raumgewicht 12 kg/m^ und der Dicke 18 mm, 
luftdurchlgsslges Vlies (masseabgewandt) Coatilphoob® Z21PE im 
Formpressprozess hergestellt. 

DIeser Absorber wurde In das (Hlnter-)Sch3umwerkzeug eingelegt und 
das Werkzeug geschlossen. Uber das mit LuftdOsen ausgerustete 
Unterwerkzeug wurde der Absorber durch das luftdurchlassige Vlies mit 
pruckluft beaufschiagt; und danach der Schaumvorgang mit einem 
handelsiiblichen Kompakt(RII^)Schaum ausgelost. Nach Beendigung des 
SchSumvorgangs erfolgte das Konturstanzen. 
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Per direkthinterschaumte Absorber 

Die direkthinterschaumte Masse hat uber die Flache eine DIcke von 3,0 
+/- 0,5 mm. Die Verbindung zwischen l^asse und Absorber ist SuBerst 
10 fest und stabil. Eine Trennung von i^^asse und Absorber kann nur be! 
Zerstorung des Absorbers erfolgen. Damit 1st fOr das Masse-Absorber- 
System Dimension und Funktionalitat gegeben. 
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Patentanspruche: 

1. Verfahren zum Dlrekthlnterschaumen von Absorber-Systemen, be! 
5 dem der Absorber aus einer Schaumstoffechlcht Oder Vllesschfcht mit 

ein- Oder zweiseitiger Deckschicht besteht, dadurch gekennzeichnet, 
dass man einen Absorber sehr gerlnger Dichte masseseltig mit einer 
durchscheiumfesten Deckscliicht versieht, den Absorber im 
Scli3umwerkzeug positionfert und im Absorber Qber. die 
10 masseabgewandte Seite im geschlossenen SchSumwerkzeug vor dem . 
Ausldsen des ScliSumvorganges einen Druck aufbaut. 

2. Verfaliren nach Ansprucli 1, dadurch gekennzeichnet, dass man 
als druckaufbringendes Medium ein l^edium im gasformigen 

15 Aggregatzustand, insbesondere (Druck-)Luft einsetzt. . 

. 3. Verfaliren nacli Anspruch 1 oder 2, dadurcli gekennzeiclnnet, dass 
man mit einem l^edium im gasformigen Aggregatzustand im Absorber 
einen Druck von 0,5 bar bis 7 bar, insbesondere 1 bis 3 bar, aufbaut. 

20. 

4. Verfaliren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass man als masseseitige, durchschaumfeste 
Deckscliicht ein Vlies oder eine Folie einsetzt. 

25 5. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass man als Absorber einen offenporigen Oder 
gemischtzelligen Schaumstoff mit einem Raumgewicht von 5 kg/m^ bis 
38 kg/m^ einsetzt. 

30 



wo 2004/041138 




PCT/EP2003/012145 



- 11 - 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch. 
gekennzeichnet, dass man als Absorber einen formgeschaumteh 
Kaltschaum mit schwerschichtseitiger, durchschSumfester Deckschicht 
einsetzt. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass man 
einen Kaltschaum mit einem Raumgewicht von 35 kg/m^ bis 190 kg/m^ 
einsetzt. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzelchnet, dass man als Absorber ein nichtverpresstes Vlles mit 
masseseltlger, durchschSumfester Deckschicht einsetzt. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass man den Absorber vor dem Hlnterschciumen 
aufzubauenden Druck uber Ventile steuert und/oder regelt. 

10. Verfahren. nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass man den im Absorber vor dem IHinterschSumen 
aufzubauenden Druck Ober Ventile wahrend des gesamten 
Schaumvorgangs definiert, regelt und damit einstellt. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass man den im Absorber vor dem HInterschSumen 
aufzubauenden und wShrend des gesamten SchSumvorgangs regel- 
baren Druck Ober die masseabgewandte Seite im Schaumwerkzeug 
durch Segmentbauweise der masseabgewandten Schaumwerkzeug- 
halfte, partiell unterschiedlicher Intensitat regelt und damit einstellt: . . 



wo 2004/041138 




PCT/EP2003/01214S 



- 12 - 



12. Absorbersystem, bel dem der Absorber aus einer 
Schaumstoffschlcht Oder Vliesschicht mit ein- . Oder zweiseitiger 
Deckschlcht, und elner Schaumstoffschlcht besteht, erhaitllch nach 
einem Verfahren gemSB einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 11. 




BEST AVAILABLE COPY 



INTE^AnONAL SEARCH REPORT 



International Application No 

PCT/EP 03/12145 



>. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER , 

IPC 7 A61F13/15 B32B5/18 610K11/168 B29B15/12 F02B77/13 
B32B27/06 

Aocoftflng to Internationa! Patent CtassHlcallon (IPC) or to both nalTonal ctessfficatton and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documsntallon searched (classification system foOowed by dasslficallon symtx}ls) 

IPC 7 A61F B32B GIOK B29B F02B 



OocumentaUcn searched other than minimum documentation to the extent that such documents are Included In the Helds searched 



Electronic data base consulted during the International search (name of data base and, where practical, search temis usecQ 

EPO"Internal , WPI Data 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category * Cttatton of document, with Indlcatton, wtiere appropilate, of the relevani passages 



Relevant to dalm No. 



DE 199 09 046 A (FAIST M GMBH & CO KG) 
7 September 2000 (2000-09-07) 
coliunn 2, line 1 -column 3, line 48; 
claims 6-8,11,12,14; figures 1-4 

DE 197 34 913 A (FAIST M GMBH & CO KG) 
18 February 1999 (1999-02-18) 
cited In the application 
column 2, line 47 -column 2, line 66 
column 3, line 14 -column 3, line 68; 
claims 1,7,9,11,12; figures 1,1A 

DE 199 11 815 A (BAYERISCHE MOTOREN VIERKE 
AG) 21 September 2000 (2000-09-21) 
column 1, line 51 -column 1, line 66; 
claim 1 



1.2.4-8, 
12 

9-11 



1-4,6. 
8-12 



5,7 



1.2.6.9. 
10,12 



□ 



Further documents are Dsted in the continuation of box C. 



ID 



Patent family memtiers are Dsted in annex. 



* Special categories of dted documents : 

'A' document defining the general state of the art which Is not 
considered to t>e of particular relevance 

'E' eariler document but pUk>Dshed on or aflerthe International 
filing date 

'L" document which may threw doubts on pilorily datm(8) or 
which Is cited to esoabDsh the pubOcatton date of another 
dlalton or other special reason (as spedRed) 

*0^ document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

'P* document pubdlshed prior to the bitsmational fSlng date but 
later than the priority date claimed 



*T* later document pubH^edaner the International filing c^e 
or priority date and not In conflict with the application but 
dted to underetand the principle or theory underlying the 
invention 

'X* document of particular relevance; the dalmed Invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
Involve an inventive step when the document Is talcen atone 

'V document of particular relevance; the dalmed invention 
cannot be considered to tnvotve an Inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such oombbiallon being otnrlous to a person sMlled 
In the ait 

'&* document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the International search 



29 March 2004 



Data of mailing of the IntemaQonal search report 

06/04/2004 



Name and malDng address of the ISA 

• European Patent Omce, P.a 6818 Palentiaan 2 
NL-22B0HVRQswQk 
TeL (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (431-70) 340-3016 



Authorized officer 



Merte, B 



Fom PCT/18A/210 (seoond disel) fJanuaiy SD04) 



INTE|pATIONAL SEARCH REPORT 

M ormalien en patent family membeis 



Intemattonal Application No 

PCT/EP 03/12145 



Patent document 
dted in search report 




Publication 
date 


Patent family 
member(8) 


Publication 
data 


DE 19909046 


A 


07-09-2000 


DE 
WO 
EP 


19909046 Al 
0052681 Al 
1155403 Al 


07- 09-2000 

08- 09-2000 
21-11-2001 



DE 


19734913 


A 


18-02-1999 


DE 


19734913 Al 


18-02-1999 


DE 


19911815 


A 


21-09-2000 


DE 


19911815 Al 


21-09-2000 



Fbon PCT/ISACio (patent family amex) (Januaty 2004) 



m 



INTERNATIONALElttECHERCHENBERICHT 



4 



Internationales Aktenselelwn 

PCT/EP 03/12145 



A. KLASSiFIZERUNG DES ANfiAELDUNGSGEGENSTANDES , 

IPK 7 A61F13/15 B32B5/18 GlOKll/168 B29B15/12 F02B77/13 
B32B27/06 


Nach der Inlemallonalen Patentkbsslfikatlon (IPK) Oder nech dsr natlonalen Klassmkatbn und der IPK 




B. RECHERCHIERTEGEBIEIH 


RecherchleiterMlndeStprttr&tarr (Klassinkallons^emundKlasstnicationssyrnbote) 
IPK 7 A61F B32B GIOK B29B F02B 


Recheidileite aber nicM zum MIndsslprilfstofr geMiende VeiCffentllcliungen, soweR diase unter die lechercMeilen GeUele fallen 


wahrend der bitemailonalan Recherche konsulUerls etektronlsche Oatenbank (Name derOalenbank und evO. venvendete Suchbegiine) 


EPO-Internal , WPI Data 






C. ALSWeSENTUCHANQESBIENEUNTERLAaEN 


Kategorts* 


Bezelchnung der VerOirentllchuna aoweit erforderflch unter Angaba der In Betracht kommenden Telia 


B^. Anspruch Nr. 


X 
A 


DE 199 09 046 A (FAIST N GMBH & CO KG) 
7. September 2000 (2000-09-07) 
Spalte 2, Zelle 1 -Spalte 3, Zeile 48; 
AnsprQche 6-8,11,12,14; AbbUdungen 1-4 


1,2.4-8, 
12 

9-11 


X 
A 


DE 197 34 913 A (FAIST M 6MBH & CO KG) 

18. Februar 1999 (1999-02-18) 

1n der Anmeldung erwahnt 

Spalte 2, Zelle 47 -Spalte 2, Zeile 66 

Spalte 3. Zelle 14 -Spalte 3, Zelle 68; 

AnsprQche 1,7,9,11,12; AbbUdungen 1,1A 


1-4,6, 
8-12 

5,7 


A 


DE 199 11 815 A (BAYERISCHE NOTOREN UERKE 
AS) 21. September 2000 (2000-09-21) 
Spalte 1, Zelle 51 -Spalte 1, Zelle 66; 
Anspruch 1 


1,2.6,9, 
10,12 


1 1 Weftero Verdffenlllchungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
1 1 entnehmen 


|}( j SleheAnhangPatsntfamille 




** Besondere Kategorten von angegsbenen Verfiffentllchungen : T SpStere VerSffentltehung. die nach dem tntematlonalen Anmeldedatum 

•A- Vertiffentnchuna die den allgemslnen Stand der Technik deflnlert. 22SILlS[r„^'l?5^^ 

aber nicht ate Besonders b^utsam anzusehen Isl Anmeldung ntehtto^Ddtert. eor^tn nur zum Verel^ des der 

j>.. f% . «„a ^ J ^ ^ . . . Eifindung zugrundellegenden Prinzips Oder der ttir zugrundeDegenden 

"E" fitteresDokumenUdasJedocheistamoddr nach dann intemaUonalan Ttieorle ang^ben tef o- a 

Anmeldedatuni verdffeirUlcW worden ist .X- VeiOffenlDchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Eifindung 
*L* VerOffentUchung, die geefgnet isl, etnen Priommsanspruch zwelfelhaft er- kann aDeIn aulgrund dieser VerOffentDchung nich) als neu oderauf 

scheinen zu lassen, odar durch die das Ver5ffentQchungadatum einer erflndarischar TSUgkait baruhend betrachtel werden 

SJS^«5lll"a!!?f {SJm "Y* VerSffontBchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Eifindung 
a^oder ^ aus einem anderen besonderen Qtind angageben Ist (wla gls auf erflnderlscher TfiUIgkejl Sruhend belrachtel 
flusyfi*u""J warden, wann die Varfiffentflchung mlt ebier odar mehrsren anderen 
■O" VertJftentlidiung, dte sich auf eine mgndDche Offenbarung. Vertffentllchungen dleser Kaiegorte In Verblndung gebrachl Wild und 

eine Benutzung. elne AussteDung Oder andere MaBnah men bezleht diesa Verblndung fOr elnen Faoimann nahellegend^ 
^ ^demb^prueiiSiP^^ VorBffentHdiung, die Mttglled deraelben PatenlfamlDe bt 


Datum des Abschhisses der tntematlonalen Recherche 


Abaendedatum des bdemallanalen Rechercbenbeiichts 


29. narz 2004 


06/04/2004 




Name und PoatanschrtR der imemaUonalen Recherchenbehdrdo 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-22B0HVRgswfIk 
Tel (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 


BevoUmVhllgter Bedlensteter 

Merte, B 



FbrnMatt PCmSA/^^Q (Btatt 2) itanuat 2004) 



internationai.er^Dherchenbericht 

Ansaben zu VeiOftentllchungen, die zur selben Patsntfamflla s^ifiren 



tntemallonales AktenzeiBhen 

PCT/EP 03/12145 



Im Recherchenberlcht 
angefOhrtes Patentdokument 



Datum der 
VerdftentUchung 



Mitgned(er) der 
Patentf^HIe 



Datum der 
VerSffentlichung 



DE 19909046 


A 


07- 


-09-2000 


DE 


19909046 Al 


07-09-2000 










UO 


0052681 Al 


08-09-2000 










EP 


1155403 Al 


21-11-2001 


DE 19734913 


A 


18- 


-02-1999 


DE 


19734913 Al 


18-02-1999 


DE 19911815 


A 


21- 


-09-2000 


DE 


19911815 Al 


21-09-2000 



FormWaa PGT/ISA/ZIO (Anhang PatenKamlile) (Januar 2004) 



